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Mit gemeinsamen Zielen
hoch hinaus

Die Wirtschaftlichkeit in modernen Scharf- und
Sagebetrieben entscheidet sich nicht zuletzt beim
Scharfen der Werkzeuge. In den heutigen Sagewerken,
Sageservice- und Sageproduktionsbetrieben werden
héchste Anforderungen an die Blattbehandlung gestellt.

Durch die hohe Auspragung an Flexibilitat ist das Team
stets in der Lage sich mit Bedurfnissen auseinander zu
setzen. Kundenfokussierung wird nicht nur geschrieben;
eswirdtaglichgelebt. Mitdem Slogan ,togetherontop“will
ISELI mit seinen Kunden gemeinsame Ziele realisieren.

In der Systemtechnik Uberzeugen die Produkte
durch maximalen Bedienkomfort und hdchsten
Funktionalitaten. Auf kundenspezifische Anpassungen
wird in Hohem Masse eingegangen. ISELI setzt
konsequent auf neuste Technologien und langlebige
Komponenten — selbstverstandlich sollen die Wartungs-
und Instandhaltungskosten fiir die Kunden so gering wie
moglich gehalten werden. Qualitat, die sich auszahlt!

Fir einen reibungslosen Betriebsablauf bieten wir Ihnen
eine zuverlassige Lieferung und Bereitstellung von
Original-Ersatzteilen made by ISELI. Wir bewirtschaften
95% der Ersatzteile ab Lager.
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Prazision, Wirtschaftlich-
keit und Innovation

ISELI gehoért zu den flihrenden Anbietern bei der
Bearbeitung von Band-, Gatter- und Kreissagen.
Das ISELI Team am Standort Schétz produziert alle
Maschinen in der Schweiz und setzt aus diesem
Grunde auf hohes technisches Know-how mit einer
Branchenerfahrung seit tber 70 Jahren.

Technologien fiir Bandsagen

Die grosste Auswabhl fur die Bearbeitung
von Bandsagen weltweit. Von automati-
schen bis hin zu 6-Achsen betriebenen
Maschinen lasst ISELI keine Kunden-
wulinsche offen.

Technologien fiir Kreissdagen

Mit der weltweit ersten vollautoma-
tischen Kreissagenscharfmaschine,
welche alle Schleifprozesse (Brust-,
Rucken-, Spanteiler- und Flankenschlei-
fen) in einem Arbeitsgang erledigt, setzt
ISELI neue Massstabe fiir hartmetallbe-
stlickte Kreissageblatter.

Technologien fiir Gattersagen

Seit 2012 wurde mit der neuen Gatter-
\ sagenmaschine Typ GS 4 neue Trends

gesetzt. Optimieren Sie lhre Betriebs-

prozesse mit neuen Leistungen.

Mit jahrlichen Neuheiten und Weiterentwicklungen hat
ISELI ambitionierte Ziele.

SWITZERLAND

MA1

Vollautomatische Markier- und Messanlage
zur Prufung und Protokollierung von gekrimmten
Sagezahnen

fur besseres Qualitatsmanagement im Scharfraum
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Technische Daten

Bandséagen:
Blattbreite

Blattlange (Standard)
Blattlange (Optional)
Blattstarke

50 - 220 mm
4000 - 9°'500 mm
auf Anfrage
0.5-3.0 mm

Messgenauigkeiten

0.8-2.3mm
+/- 0.005 mm
0.15-0.8 mm

Toleranz Uberstand +/- 0.02 mm

Messbereich Schnittfuge
Genauigkeit Schnittfuge

Messbereich Uberstand

Arbeitsgeschwindigkeiten
max 1.5 Sek.
max 0.5 Sek.

Presszeit pro Zahn

Prozesszeit flir Vorschub

Elektrische Anschlusswerte:

Elektrischer Anschluss 400V, 3Ph, 50 Hz

Elektrische Netzsicherung 10A

Luft:

Luftanschluss

Schulungen / Referenzen:
Referenzen / Vorflihrungen auf Anfrage

Mitarbeiterschulungen nach Vereinbarung

Nettogewicht

Konstruktionsénderungen, die dem technischen
Fortschritt dienen, vorbehalten.

Spezialausfihrungen und kundenspezifische
Anpassungen sind auf Wunsch erhaltlich.

Zertifikat ISO 9001

Funktionsweise der
Mess- und Markieranlage

Die Maschine und die Programmierung ist so aufgebaut, dass moglichst
wenige Eingaben erfolgen missen. Einzig missen die Toleranzwerte
sowie die Anzahl Zahne eingegeben werden. Der Sagezahn wird an der
Lichtschranke detektiert und um den eingegebenen Wert transportiert.

Die Zahne werden im automatischen Zyklus gemessen und die Werte
werden protokolliert. Die untenstehende Darstellung illustriert die
markierten Sagezahne (rot dargestellt).

Sagezahne, welche ausserhalb der vom Bediener eingegebenen Toleranz
sind, werden makiert.

Die Markierung erfolgt mit leicht I6slicher Makierflissigkeit. Auf dem
Sageblatt sind somit keine Spuren erkennbar.

Schweizer Prazisionsarbeit

Die Konzeption ist nach bewahrtem ISELI Prinzip aufgebaut. Durch wenig
bewegliche Teile vermindern sich die Service- und Wartungskosten.
Unsere Werkstuicke sind gerhartet und nachbehandelt und somit gegen
Korrosion weitgehend geschutzt.

Vorteile der MA1 im Uberblick

Jeder Sagezahn wird mittels Hi-Tech-Sensor einzeln
ausgemessen.

Jeder einzelne Sagezahn wird protokolliert. Ein Ausdruck
ist jederzeit moglich.

Durch das Ausmessen jedes Sagezahnes sowie die
Protokollierung, kann jederzeit nachvollzogen werden, in
welchem Zustand das Sageblatt den Scharfraum verlas-
sen hat.

Sagezahne, welche ausserhalb der eingegebenen
Toleranz sind, werden mit leicht ablésbarer Spezial-Mar-
kierflissigkeit markiert. Die Toleranzwerte sind selbstver-
standlich frei programmierbar.

Der leistungsfahige Touch-Screen sorgt fur eine benutzer-
freundliche und komfortable Maschinenbedienung.

Bei der Konzeption der Maschine wurde grossen Wert auf
eine einfache und leichte Bedienbarkeit gelegt. Sie sorgt
fur kurze Programmierzeiten und erlaubt den flexiblen Ein-
satz des Bedienpersonals. Extrem kurze Einstellarbeiten.

Die Maschine ist mit einer frei programmierbaren und leis-
tungsfahigen Steuerung ausgestattet.

Durch die Vollraumabdeckung ist bestmoglicher Schutz fur
den Bediener gewahrleistet. Erheblich reduzierte Gerausch-
entwicklung sowie ein Gewinn an Sicherheit.

Durch die kompakte Bauweise sind wenige bewegliche
Komponenten vorhanden. Dadurch reduzierte Wartungs-,
Service- und Instandhaltungskosten.

Optional ist eine Abblirsteinrichtung erhaltlich. Dadurch ist
wird die Messstelle gratfrei gereinigt.

Die neusten CE-Vorschriften sind vollumfanglich bertck-
sichtigt. Die elektrische Ausristung entspricht der IEC-
Norm 60204-1.



