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bc 325

Mit gemeinsamen Zielen
hoch hinaus

Die Wirtschaftlichkeit in modernen Scharf- und
Sagebetrieben entscheidet sich nicht zuletzt beim
Scharfen der Werkzeuge. In den heutigen Sagewerken,
Sageservice- und Sageproduktionsbetrieben werden
héchste Anforderungen an die Blattbehandlung gestellit.

Durch die hohe Auspragung an Flexibilitat ist das Team
stets in der Lage sich mit Bedurfnissen auseinander zu
setzen. Kundenfokussierung wird nicht nur geschrieben;
eswirdtaglichgelebt. Mitdem Slogan ,togetherontop“will
ISELI mit seinen Kunden gemeinsame Ziele realisieren.

In der Systemtechnik Uberzeugen die Produkte
durch  maximalen Bedienkomfort und hdchsten
Funktionalitaten. Auf kundenspezifische Anpassungen
wird in Hohem Masse eingegangen. ISELI setzt
konsequent auf neuste Technologien und langlebige
Komponenten — selbstverstandlich sollen die Wartungs-
und Instandhaltungskosten fur die Kunden so gering wie
maoglich gehalten werden. Qualitat, die sich auszahlt!

Fur einen reibungslosen Betriebsablauf bieten wir Ihnen
eine zuverlassige Lieferung und Bereitstellung von
Original-Ersatzteilen made by ISELI. Wir bewirtschaften
95% der Ersatzteile ab Lager.
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Prazision, Wirtschaftlich-
keit und Innovation

ISELI gehoért zu den fuhrenden Anbietern bei der
Bearbeitung von Band-, Gatter- und Kreissagen.
Das ISELI Team am Standort Schoétz produziert alle
Maschinen in der Schweiz und setzt aus diesem
Grunde auf hohes technisches Know-how mit einer
Branchenerfahrung seit tber 70 Jahren.

Technologien fiir Bandsagen

Die grosste Auswabhl fir die Bearbeitung
von Bandséagen weltweit. Von automati-
schen bis hin zu 6-Achsen betriebenen
Maschinen lasst ISELI keine Kunden-
wulnsche offen.

Technologien fiir Kreissdagen

Mit der weltweit ersten vollautoma-
tischen Kreissagenscharfmaschine,
welche alle Schleifprozesse (Brust-,
Ricken-, Spanteiler- und Flankenschlei-
fen) in einem Arbeitsgang erledigt, setzt
ISELI neue Massstabe fiir hartmetallbe-
stuckte Kreissageblatter.

Technologien fiir Gattersagen

Seit 2012 wurde mit der neuen Gatter-
\ sagenmaschine Typ GS 4 neue Trends

gesetzt. Optimieren Sie lhre Betriebs-

prozesse mit neuen Leistungen.

Mit jahrlichen Neuheiten und Weiterentwicklungen hat
ISELI ambitionierte Ziele.

SWITZERLAND

bc 325

Vollautomatische 4 Achsen gesteuerte Profilschleif-
maschine fur Bandsagen in Nassschliffausfuhrung

Vor- und Nachschneidezahne mit Zahnhohendifferenz
und 45°Anfasung konnen in einem Durchgang
geschliffen werden
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Technische Daten

Allgemeines:

Zahnteilung

Zahnhéhe

Zahnbrustwinkel (Spanwinkel)

Freiwinkeln Zahnriicken

Schragschliff:

am Zahnricken

am Zahngrund
Zahnhohendifferenz

Anfasung (Freiflache)

Schleifscheiben:
Aussendurchmesser
Bohrungsdurchmesser

Umfangsgeschwindigkeit

Ausfiihrung fur Bandsagen:
Blattbreite (Standard)
Blattbreite (Option)

Blattlange (Standard)
Blattdicke

Neuverzahnung (Tiefschliff):
Zahnteilung
Zahntiefe

Elektrische Anschlusswerte:
Elektrischer Anschluss

Anschlusswert

Luft:

Luftanschluss

Versandinformationen:
Verpackungs-Dimension

Nettogewicht

10 — 100 mm
bis 30 mm
0-35°
0-30°

0-25°
moglich
0-1.0 mm
45°

@175 - 250 mm
J 32 mm

programmierbar

75— 360 mm
30 — 360 mm
ab 5300 mm
0.6 - 3.0 mm

15 - 50 mm
5-30mm

400V 3 Ph. N
4.9 kVA

240 x 160 x 190
ca. 1'800 kg

Mogliche Schleifprogramme

Schleifen von Standardzahnformen
und Geometrien
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Schleifen der normalen und
proportionalen Varioverzahnung

Alternierendes Schleifen
an der Zahnbrust und am Zahnriicken
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Schleifen in mehreren Durchgangen
am stehenden Zahn.
Rickwartsschliff moglich.
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Zahnbrust gerade
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Zahnhohendifferenz
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Schragschliff wechselseitig

Schragschliff am Zahngrand

Vorteile der bc 325 im Uberblick

isBlibc 325

Der ganze Arbeitsablauf kann uiber die 4-Achsen Steue-
rung programmiert werden. Mit der 4. CNC Achse kon-

nen Vor- und Nachschneidezdhne mit Zahnhoéhendiffe-

renz und 45° Anfasung in einem Durchgang geschliffen
werden.

Die bc 325 erfiillt alle Anforderungen bei der Herstellung
von hartmetallbestiickten Bandsagen. In Gberzeugender
Qualitat, mit einer hohen Lebensdauer. Die bc 325 kann mit
Wasseremulsion oder Ol (Option) betrieben werden.

Trennung des Maschinenraumes vom Arbeitsraum sowie
weniger bewegliche Teile erhdhen die Wartungsfreundlich-
keit und die Langlebigkeit der Maschine.

Modernster Touch-Screen fir eine benutzerfreundliche,
komfortable Maschinenbedienung. Bei der Konzeption der
Maschine wurde grossen Wert auf eine einfache und leichte
Bedienbarkeit gelegt. Sie sorgt fur kurze Programmierzeiten
und erlaubt den flexiblen Einsatz des Bedienpersonals.

Durch die Vollraumbekleidung ist bestmdglicher Schutz fiir
das Bedienungspersonal gewahrleistet. Reduzierte Gerau-
schentwicklung sowie ein Gewinn an Sicherheit.

Die Neuverzahnung (Schleifen direkt in den Stahl) ist
moglich. ISELI patentiertes Verfahren.

Diese Maschine ist hervorragend geeignet zum Schleifen
von Diunnschnitt- und Minigattersageblattern.

Optionale Abziehvorrichtung bei der Verwendung von
Korund- und Bakelit Schleifscheiben. Das Schleifscheiben-
profil kann frei programmiert werden.

Durch das Einsetzen von CBN-Schleifscheiben bei stellit-
bestlickten oder Diamant-Schleifscheiben bei hartmetallbe-
stlickten Sageblatter wird eine absolut saubere Oberflache
erzielt.

Alle gangigen Zahnformengeometrien kénnen frei
programmiert werden.

Das Sageblatt wird in einem oder mehreren Durchgangen
durch wahlbarere Zustellwerte der CNC Achsen fertig
geschliffen.

Die neusten CE-Vorschriften sind vollumfanglich bertck-
sichtigt. Die elektrische Ausrustung entspricht der IEC-
Norm-60204-1.




