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B REDUZIERTECHNIK

Die EWD-Reduziertechnik steht seit Jahrzehnten fur maRgeschneiderte
Einschnittanlagen in mittelgroRen und grof3en Sagewerken.

Unter Reduziertechnik versteht man in der Sage-
industrie ein Einschnittverfahren, bei dem die
Schwartenanteile des Rundholzes von Spaner-
aggregaten zerspant werden, bevor Sdgemaschinen
die Seitenware von der Hauptware abtrennen.
Die Seitenware wird bei diesem Einschnittverfahren
separaten Besaumanlagen zugefihrt.

EWD setzt bei den Sagemaschinen sowohl Band-
sagen als auch Kreissagen ein.

PRI wwewd.de

Das groRe Rundholz-Einschnitt-Spektrum bei der
Reduziertechnik reicht im Durchmesser von 10 cm
bis 75 cm. Bei der Rundholz-Einschnitt-Lange von
1,8 bis 14 m.

EWD baut fur die sehr individuellen Bedurfnisse der

internationalen Sagewerksindustrie maligeschneiderte
Anlagen. Die Reduziertechnik findet Anwendung far

Einschnitt-Kapazitaten im Bereich 20 bis 200 m3

pro Stunde.

EFFIZIENZ UND AUSBEUTE MIT

eWOOD-TECHNOLOGY

eWood ist eine umfangreiche Optimier- und An-
wendungssoftware von EWD. Auf allen modernen
EWD-Anlagen wird die gleiche eWood-Bedienober-
flache angewendet.

Die Schnittstelle Mensch-Maschine baut auf einem
intuitiven und durchgangigen Bedienkonzept auf,
das schon nach kurzer Einarbeitungszeit effektives
Arbeiten ermdglicht.

e Modernste MelStechnik

e Professionelle Optimier- und
Anwendungssoftware

e Leistungsfahige Anlagensteuerung

sind neben einem soliden und ausgereiften
Maschinenbau wesentliche Voraussetzungen
fur die hohe Effizienz und Ausbeute der
EWD-Reduzierlinien.
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B PF19
Universeller Profilspaner

Der Profilspaner PF 19 wird in Kreissagen- oder

Reduzier-Bandsagenlinien sowie in Profilierlinien
fur die Erzeugung von planparallelen Flachen am

Rundholz bzw. am Model eingesetzt. Die Breiten-

verstellung der Spanerscheiben-Supporte erfolgt
servo-hydraulisch.

Die produzierten Hackschnitzel entsprechen
den hohen Qualitatsanforderungen der Zellstoff-
Industrie.

Die Drehzahl der Spanerscheiben wird Uber
Frequenzumformer in Abhangigkeit von der
Vorschubgeschwindigkeit und der gewunschten
Hackschnitzellange geregelt.

SPANERSCHEIBE
Langmesser / Spiralmesser

Wahlweise kann der Profilspaner PF 19 mit Lang-
messerscheiben oder mit Spiral- bzw. Stufen-
scheiben ausgestattet werden.

Die verschiedenen Scheibentypen werden Gber
die Anzahl der angeordneten Werkzeuge dem ge-
planten Vorschubspektrum angepasst.

Alle Scheiben sind je nach Einsatzzweck mit vor-
oder nachschneidenden Sageringen bestuckt.

TECHNISCHE DATEN PF19

Spanerscheibendurchmesser
Langmesser-Spanerscheibe
Spiralmesser-Spanerscheibe

Anzahl Hauptmesser (Langmesser-Spanerscheibe)
Anzahl Spiralen (Spiralmesser-Spanerscheibe)
Zerspantiefe pro Seite max.
Langmesser-Spanerscheibe
Spiralmesser-Spanerscheibe

Zerspanhohe Uber Kette max.
Langmesser-Spanerscheibe, vorschneidend
Langmesser-Spanerscheibe, nachschneidend
Spiralmesser-Spanerscheibe, vorschneidend
Scheibenabstand Betrieb

Ausfahrseite zum Werkzeugwechsel
Vorschubgeschwindigkeit

Antriebsleistung

Gewicht mit Antriebsmotoren (2x250 kW)

mm 1240
mm 1260

St. 3,4, 6
St. 3, 4,5
mm 190

mm 180

mm 612

mm 505

mm 550

mm 60 - 700
mm 900
m/min. 20 - 150
kw 2x75 — 2x250 (bei 1500 1/min)
t 13,0



QUADROLINE
Reduzier - Bandsagenanlage

EWD-Bandsagetechnologie steht
far hohe Ausbeute, Flexibilitat und
grol3e Leistungsfahigkeit.

IR wwewd.de
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Die anspruchsvolle Werkzeugbehandlung wird von
einer neuen Generation der Stellitier-, Planier- und
Scharfautomaten mit hochster Zuverlassigkeit Uber-
nommen.

Neue Bandsagenstahle ermdaglichen héhere Stand-
zeiten bei noch geringeren Sageblattdicken.

FBS Flying Bandsaw
Aktives Sageband-Fihrungssystem
mit Magneten

far:

e Hohere Blattspannung

e Hohere Schnittgenauigkeit

e (rolkere Vorschubgeschwindigkeit
e Langere Standzeit

Die FBS-Technologie ermoglicht exzellente
Produktionsergebnisse im Sommer- und
Winterbetrieb.

QUADROLINE
Reduzier - Bandsagenanlage

Mit den Reduzierbandsagen kdnnen grofRe Schnitt-
hohen bei minimaler Schnittfuge bewaltigt werden.
Die Positionierung von Schnittfugen und damit die
Produktion von beliebigen Schnittholzdimensionen
ist praktisch nicht limitiert.

Durch frequenzgeregelte Schnittgeschwindigkeiten
kann die Produktion den unterschiedlichsten Schnitt-
bedingungen ideal angepasst werden.

Durch den modularen Aufbau der EWD-Bandsage-
technologie kann jede Aufgabenstellung in der
modernen Sageindustrie geldst werden.

Der Kombination von Bandsage-, Kreissage- und
Spanertechnologie sind keine Grenzen gesetzt.

Mit Vorschubgeschwindigkeiten von uber 120 m/min
erfallt die Reduzierbandsagetechnologie nicht nur
hochste Ausbeuteanspruche, sondern auch den
Bedarf nach grofRer Volumenleistung.




B TECHNISCHE DATEN

,Modul” Bandsagen - EBT 1400, 1600, 1800

2800

| 750 |

3250

EBT 1800

TECHNISCHE DATEN DER

TYPE

Rollendurchmesser
Rollenbreite
Sageblattbreite

Sageblattdicke max.

Sageblattspannung max.

Hauptmotor

IR wvwewd.de

720 3560 720
5000
“MODUL"- BANDSAGEN

EBT 1400 EBT 1600
mm 1400 1600
mm 160/200 190/230
mm 180/206 206/250
mm 1,47 1,65
N/mm? 200 200
kW 75-90 75-110

EBT 1800

1800
190/210/230
206/230/250
1,83

200

90-132

TECHNISCHE DATEN

360 1900 500

500 2200 | 1000 ‘

Mitte Rundfihrun
Mitte Rundfiihrung
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VOR- UND NACHSCHNITTKREISSAGE
DWK

Die flexible Doppelwellenkreissage DWK 700 wird
als Vorschnitt-, Nachschnitt-, oder als Kombinations-
maschine in mittelgrofRen und grofRen Sagewerken
eingesetzt. Insgesamt 6 Flanschpaare lassen sich
individuell Uber hydraulische Servo-Systeme prazise
positionieren.

FUr die gleichmaRige Verteilung der
aktuellen Schnitthdhen, auf die oberen
und unteren Sageblatter, sind die Sage-
wellen automatisch héhenverstellbar.
Fur den Einsatz im Vorschnitt ist die
DWK 700 mit Begrenzungsfrasern aus-
gestattet, die gemeinsam mit den Sagen
hohenverstellbar sind. Diese Werkzeug-
anordnung ermoglicht einen hoch-

effizienten Einschnitt auch bei Starkholz.

360
Hub Hohenverstellung

640 oben und unten

B SAGEN-VERSTELLWEGE
(in mm)

Hub 450

E 350 s

160 100

208 C B A B C

208

Durchgangsbreite Auszugswerk max. 800mm

A =18-650 mm
B =18-208 mm

C=18-168 mm
A max. = 1600 mm Werkzeugwechselposition

Einschnittbeispiele DWK 700

Rundholz-Einschnitt Model-Einschnitt

[T
T
[
T

Kantholz-Einschnitt




B VOR- UND NACHSCHNITTKREISSAGE
DWK / VNK

TECHNISCHE DATEN DWK 700

Rundholzdurchmesser (Hullkreis) max.
Holzlange min.
Schnitthéhe im Vorschnitt mit Begrenzungsfrasern
Schnitthohe im Nachschnitt
Sagewellen-Aufspannlange fur Fixeinhang pro Seite
Sageflanschdurchmesser
Durchgangsbreite Auszugswerk max.
Sageblattdurchmesser oben und unten
Vorschubgeschwindigkeit max.
Sagewellenantrieb
Gewicht mit Antriebsmotoren (2x200 kW)
Begrenzungsfraser

Durchmesser

Breite

Antrieb

TECHNISCHE DATEN VNK 300 / VNK 360

Schnitthohe

Holzldange min.

Sagewellen-Aufspannlange fur Fixeinhang pro Seite
Sageflanschdurchmesser

Durchgangsbreite Auszugswerk max.
Sageblattdurchmesser oben und unten
Vorschubgeschwindigkeit max.

Sagewellenantrieb

Gewicht mit Antriebsmotoren (4x200 kW)

DWK / VNK
WD)

700 (800)
2,5

380

48 - 370
208

205

800

640

100
2x132 - 2x250 (bei 1500 1/ min)
25

308
160
4x30 - 4x37 (bei 3000 1/ min)

75 =310 (*75 = 360)

2,4

115

240

700

610 (¥655)

140

4x132-4x200 (bei 1500 1/ min)
20

*VNK 360

Kleine Reduzierlinie mit Doppelwellenkreissage VNK




FERTIGSCHNITT FR12
Doppelwellen-Nachschnittkreissage mit Fixeinhang

Die Doppelwellen-Nachschnittkreissagen FR12 und
NKU 150 sind jeweils mit zwei, einzeln hydraulisch
hohenverstellbaren Sagewellen ausgestattet.

75 -310

mm 75 - 130
mm 500

m 2,5

mm 60 - 620
mm 900

mm 105

mm 150

mm 150

mm 65

mm 430 - 560
kw 2x132-2x315

m/min 25 — 60 (bei 1500 1/ min)
60 — 200 (bei 3000 1/ min)
t 15

FERTIGSCHNITT NKU150

Doppelwellen-Nachschnittkreissage mit Fixeinhang E\\_/@

TECHNISCHE DATEN NKU 150

Schnitthohe mm
Durchgangshéhe max. mm
Holzlange min. m
Holzbreite max. mm
Aufspannlange Sagewelle mm
Durchgangsbreite Einzug (mit Lineal) mm
Durchgangsbreite Auszug mm
Sageblattdurchmesser oben u. unten mm
Sagewellendurchmesser mm
Sagewellenantrieb max. kw
Vorschubgeschwindigkeit max. m/min
Gewicht mit Antriebsmotoren (2x160 kW) t

HORIZONTALKREISSAGE FVHTK

TECHNISCHE DATEN

Durchlass max. mm 500 x 500
Schnitttiefe max. mm 360
Sageblattdurchmesser mm 610
Hubhohe der Sagen

Hauptschlitten max. mm 360
Teleskop max. mm 150
Motorisierung kW 2 x80bzw. 110

40 - 160
180

1,0 (0,8)
620

615

625

900

390

110
2x160 (bei 3000 1/min)
100

12




B REDUZIER-UMLAUF-LINIE BEISPIEL 1 é\/ \/D>

Kompakte Reduzierlinie mit einer flexiblen Doppel- Im Nachschnitt konnen bis zu 7 Produkte mit Vorschubspektren von 25 bis 120 m/min.

wellenkreissage DWK als Haupteinschnittmaschine. variabler Dicke erzeugt werden. Zusatzlich stehen Lange der Reduzier-Umlauf-Linie: ca. 56 m
Sagebuchsen fur den Fixeinhang zur Verfigung.

Im Vorschnitt konnen bis zu 6 Seitenbretter mit Die Standardanlage ist fir Rundholzlangen von

variabler Dicke und eine variable Modelstarke er- 2,5 bis 6 m und einen Rundholz-Hullkreis von

zeugt werden. 75 cm ausgelegt.

MESS 3D
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B REDUZIER-UMLAUF-LINIE BEISPIEL 2 é \/ \/D>

Kompakte Reduzierlinie mit einer Quadro-Band- Im Nachschnitt konnen bis zu 5 Produkte mit Vorschubspektren von 25 bis 120 m/min.

sagenanlage als Haupteinschnittmaschine. variabler Dicke erzeugt werden. Im Beispiel wird Lange der Reduzier-Umlauf-Linie: ca. 56 m
die Quadro-Bandsageanlage durch eine flexible

Im Vorschnitt kénnen bis zu 4 Seitenbretter mit Doppelwellenkreissage DWK fir den Fertigschnitt

variabler Dicke und eine variable Modelstarke erganzt.

erzeugt werden.

MESS 3D DWK FR12 / NKU




B REDUZIER-UMLAUF-LINIE BEISPIEL 3 é \/ \/D )

Reduzier-Bandsagelinie mit zwei Quadro-Band- Im Nachschnitt konnen bis zu 5 Produkte mit Die Standardanlage ist fur Rundholzlangen von

sagenanlagen als Haupteinschnittmaschinen. variabler Dicke erzeugt werden. Schwachere Rund- 2,5 bis 6,1 m und einem Rundholz-Hullkreis von
holzer werden in einem Durchgang eingeschnitten. 75 cm ausgelegt.

Im Vorschnitt kénnen bis zu 4 Seitenbretter mit Starkholz kann Uber die Umlaufmechanisierung sehr

variabler Dicke und eine variable Modelstarke flexibel aufgeteilt werden. Vorschubspektren von 25 bis 120 m/min.

erzeugt werden. Lange der Reduzier-Linie: ca. 85 m




REDUZIER-PROFI-LINIE BEISPIEL 4

Kombinierte Reduzier- und Profilierlinie mit

separatem, vertikalen und horizontalen Fertig-
schnitt fur die Hauptware.

Fur Rundholzlangen von 2,5 bis 6,1 m und
Hullkreis max. 75 cm.

Die Linie ist geeignet fur den flexiblen Einschnitt
von Stamm zu Stamm. Hauptware vertikal bis
5-stielig variabel plus Fixmale, horizontal bis
3-stielig variabel. Im Vorschnitt kénnen bis zu
4 Seitenprodukte mit Dicken bis 100 mm
produziert werden.

ZE PF19 FR16

EV\e)

Im Nachschnitt konnen 2 Seitenbretter profiliert
werden mit Dicken bis 45 mm. Bei starkem
Rundholz kdnnen 4 Seitenbretter im Nachschnitt
abgetrennt und der Besaumanlage zugefuhrt
werden.

Lange der Reduzier-Profi-Linie: ca. 77 m.

TTS/TDP DWK FVHTK

Einschnitt-Modus bei Schnittbildern
mit 4 Seitenbretter im Nachschnitt

ZE PF19 FR16
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TTS/TDP DWK FVHTK
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EWD Altétting - Sitz

Esterer WD GmbH
Estererstrasse 12

84503 Altotting, Germany
phone: +498671-503-0
fax: +49 86 71-503-386
e-mail: info@ewd.de

EWD Reutlingen - Niederlassung
Esterer WD GmbH
Taleswiesenstrasse 7

72770 Reutlingen, Germany
phone: +49 7121 -56 65-0
fax: +49 71 21 -56 65 - 400
e-mail: info@ewd.de

Infolge standiger Verbesserung und Weiterentwicklung
unserer Konstruktionen sind die Angaben und Abbildungen
dieses Prospektes unverbindlich.

www.ewd.de EWD©2015-D-vers.01




